INSTALACION PASO A PASO

1. CORTE

Cortar en forma perpendicular al eje del tubo sin dejar rebabas
ni virutas. Didametros de hasta 32 mm, cortar con tijera cortatu-
bos, en didmetros superiores utilice una sierra.

3. MARQUE
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Marcar la longitud de penetracion del tubo en la boquilla, segin
Tabla.

Introducir en forma simultanea tubo y conexion (fusora a 260 °C.)
Ejercer presion (sin girar) hasta llegar a tope, sin sobrepasar las
marcas. Mantener y dejar transcurrir el tiempo minimo requerido,
seglin Tabla.

TIEMPOS DE TERMOFUSION
Profundidades de d Tiempo de 1
o] S
mm segundos minutos
1 2 3
25 13 7 3
32 1,45 8 5
40 1,6 12 5
50 18 18 5
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Limpiar y secar totalmente el tubo y la conexién antes de fusionar.

4. RETIRE LA ESPUMA
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Si se utilizan tubos MAXUM, marcar y cortar con trincheta la
espuma termoplastica antes de realizar la fusion.

6. UN

Introducir el tubo en la conexion hasta que los anillos de material
barrido de cada parte se unan. Se pueden realizar pequefios
ajustes hasta 3 segundos después de haber suspendido el empuije.

Profundidades de Tiem
] L po de Tiempo de minimo
N
mm

cm segundos m|nutos
2,4
75 2,6 30 6
90 29 40 8
110 3,4 58 10



